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1. Bezpieczenstwo
1.1 Zagrozenia

Zgrzewarki FRIAMAT® sg skonstruowane zgodnie z
obecnym stanem techniki i obowigzujacymi zasadami
bezpieczenstwa oraz wyposazone w odpowiednie
uktady zabezpieczajagce. Poza tym zgrzewarki
FRIAMAT® sa wszechstronnie testowane zgodnie z
niemieckimi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy z urzgdzeniami elektrycznymi. Przed wysytkg do
klienta zgrzewarki FRIAMAT® sg dodatkowo testowane
pod wzgledem funkcjonalnosci i bezpieczenstwa. W
przypadku nieumiejetnej obstugi lub niewtasciwego
uzycia moga jednak wystgpi¢ zagrozenia dla:

- zdrowia operatora,

-zgrzewarki FRIAMAT® lub innych przedmiotéw
uzytkownika,

- efektywnosci pracy zgrzewarki FRIAMAT®.

Wszystkie osoby, ktére maja do czynienia z
uruchamianiem, obstuga, konserwacjg lub naprawg
zgrzewarki FRIAMAT® musza:

- by¢ odpowiednio wykwalifikowane
- przestrzega¢ dokfadnie niniejszej instrukcji obstugi.

Chodzi o TWOJE bezpieczenstwo!
1.2 Wskazoéwki i rady

Niniejsz instrukcja obstugi zawiera nastepujace
SYMBOLE z OSTRZEZENIAMI:

ZAGROZENIE! Oznacza grozace niebezpieczenstwo

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac
ciezkie szkody zdrowotne lub szkody materialne.
UWAGA! Oznacza niebezpieczne sytuacje!

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac
niewielkie zranienia lub szkody materialne.

A

WAZNE! Oznacza wskazéwke uzytkowa i inne
przydatne informacje.
1.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgrzewarki FRIAMAT® stuzg wytacznie do zgrzewania:

- Bezpiecznych zlaczek FRIALEN®- z  rurami
cisnieniowymi z PE-HD (SDR 17-7) oraz
- Ztgczek FRIAFIT® z rurami z PE-HD (SDR17-32).

Zgrzewarkg FRIAMAT® mozna takze zgrzewaé zlaczki
innych producentéw, o ile zaopatrzone sg w kod

kreskowy 2/5 interleaved (z przeplotem) zgodnie z
ANSI| HM 10.8M-1983 a takze ISO CD 13950/08.94.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
takze przestrzeganie:

- wszystkich wskazéwek tej instrukcji obstugi
- przepiséw BHP.

A\

WAZNE! Inne zastosowanie jest niezgodne

z przeznczeniem!

FRIATEC AG nie odpowiada za szkody powstate na
skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem:

- Przebudowy i zmiany ze wzgledéw bezpieczenstwa
sg niedozwolone.

- zgrzewarki FRIAMAT® S moga byé otwierane

wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

zgrzewanie zgrzewarkami FRIAMAT® z

uszkodzonymi plmbami uniewaznia roszczenia z

tytytu rekojmii i gwaranciji.

Przyktady uzycia niezgodnego z przeznaczeniem:

stosowanie do tadowania akumulatoréw.
stosowanie jako zrédta napiecia do urzadzen
grzewczych wszelkich rodzajéw.

1.4 Zrédta niebezpieczenstw

- Natychmiast  wymienia¢  uszkodzone  kable
zasilajace i przedituzacze.

- Nie usuwac¢ ani nie mostkowac bezpiecznikow.

- Natychmiast usuwaé zauwazone usterki.

- Nie pozostawia¢ zgrzewarki bez nadzoru.

- Chroni¢ przed kontaktem z palnymi cieczami /
gazami.

- Nie eksploatowa¢ w strefie zagrozenia wybuchem.

1.5 Uprawnieni operatorzy

Tylko przeszkolony personel moze obstugiwac
zgrzewarki FRIAMAT®. Operator jest odpowiedzialny
za osoby trzecie znajdujace sie w obszarze pracy
zgrzewarki. Uzytkownik musi:

udostepni¢ operatorowi instrukcje obstugi oraz
- upewnic sig, ze on jg przeczytat i zrozumiat.



1.6 Zagrozenia od energii elektrycznej

- Nie uzywaé uszkodzonych kabli.

- Sprawdzac kabel zasilajacy na uszkodzenia.

- Wycigga¢ wtyczke z gniazdka przed wszystkimi
pracami pielegnacyjnymi i konserwacyjnymi!

- Przeglady i naprawy zleca¢ wytacznie autory-
zowanym stacjom serwisowym!

- Zgrzewarki FRIAMAT® zasilaé wytagcznie napieciem
podanym na tabliczce znamionowe;j.

A

ZAGROZENIE! Zasilanie na budowie: przestrzegaé
przepisow dotyczacych wylacznikow
ochronnych na liniach przesylto-
wych!

W terenie (plac budowy) gniazda wtykowe muszg by¢
wyposazone W wylgczniki prgdowe rdznicowe.
Wymagana moc znamionowa  agregatu jest
uzalezniona od najwiekszej stosowanej ztaczki, od
warunkow przytgczeniowych, warunkdéw otoczenia i
wlasciwego typu agregatu (jego charakterystyki).
Poniewaz agregaty réznych typoszeregéw wykazujg
bardzo réznorodne charakterystyki  regulacyjne,
przydatnos¢ agregatu tylko na podstawie mocy
znamionowej nie zawsze moze by¢ gwarantowana.

W przypadkach watpliwych (np. nowe zakupy) nalezy
pyta¢ w autoryzowanych stacjach serwisowych.

Stosowac tylko agregaty, ktére pracuja z czesto-
tliwoscig w zakresie 44-66 Hz.

Najpierw wigczy¢ agregat i na pét minuty pozostawic
bez obcigzenia. Wyregulowaé ewent. napiecie biegu
jatowego i ograniczy¢ do wartosci napiecia podanego w
dokumentacji technicznej. agregatu. Bezpiecznik
sieciowy agregatu — min. 16 A (zwtoczny).

UWAGA!

Przed rozpoczeciem zgrzewania sprawdzié¢
napiecie =zasilania zgrzewarki. FRIAMAT® jest
skonstruowany na napiecie zasilania w zakresie
190-250 Volt.

Przy stosowaniu przediuzacza zwraca¢ uwage na
odpowiedni jego przekrojL:

- 2,5 mm?do 50 m dtugosci
- 4 mm?do 100 m ditugosci.

Kable zawsze catkowicie rozwing¢! Podczas
zgrzewania nie podiacza¢ do tego samego agregatu
zadnego innego urzadzenia! Po zakonczeniu pracy
najpierw odigczy¢ wtyczke od agregatu, a nastepnie
wytgczy¢ agregat.

ZAGROZENIE Zagrozenie zycia! Nie otwieraé nigdy
FRIAMAT®-u, gdy jest on pod
napieciem!

Zgrzewarki FRIAMAT® moga byé otwierane wytgcznie
przez personel autoryzowanych stacji serwisowych!

1.7 Emisje

Réwnowazny poziom ciggtego cisnienia akustycznego
wszystkich zgrzewarek FRIAMAT® wynosi ponizej 70
db(A). Przy pracy w cichym otoczeniu sygnat ustawiony
na ,gtodno” oddziatywuje bardzo gtosno. Z tego
powodu gtosnos¢ jest regulowana (gtosno/cicho).

1.8 Srodki bezpieczenstwa w miejscu pracy
UWAGA! Zgrzewarki FRIAMAT® sa bryzgo-

szczelne. Nie moga jednak byé
zanurzane w wodzie.

1.9 Sygnaly dzwiekowe
Zgrzewarki FRIAMAT®  potwierdzajg  wykonanie
okreslonych  czynnosci  odpowiednim  sygnatem
akustycznymn (1, 2, 3 lub 5 dzwiekdéw). Sygnaty te
majg nastepujace znaczenia:

1x: potwierdzenie wczytania kodu kreskowego

2x: proces zgrzewania zakonczony
3 x: napiecie zasil. za niskie/za wysokie
5x: uwaga btad, zwréci¢ uwage na wyswietlacz!

1.10 Nagta koniecznos¢

W razie nagtej koniecznosci natychmiast przetaczyé
gtéwny wytacznik na ,AUS* i odtaczyé FRIAMAT®-od
napiecia zasilajacego. Zgrzewarki FRIAMAT® mozna
wytaczy¢ poprzez:

przetaczenie wytacznika gtéwnego lub
wyciggniecie wtyczki z gniazdka.



2. Informacje podstawowe
21 Budowal/czesci

Elektronika zgrzewarki FRIAMAT® jest zabudowana w
bryzgoszczelnej obudowie. Z tylu zamontowano uchwyt
do nawijania kabli do zgrzewania i zasilajacego. Z
przodu od gory znajduje sie pojemnik na osprzet, po
prawej stronie jest wneka z portami. Zgrzewarki
FRIAMAT® sg przeznaczony do zgrzewania napieciem
max. 48 V. Napiecie zasilania i napiecie zgrzewania
oddziela transformator.

2.2 Zasada dziatania

Zgrzewarkami FRIAMAT® mozna zgrzewac wytgcznie

elektroztagczki wyposazone w kod kreskowy; kazdej

ztaczce przyporzadkowana jest naklejka z kodem

kreskowym zawierajacym informacje niezbedne do

przeprowadzenia poprawnego zgrzewania. Wspoma-

gany komputerowo system polecen FRIAMAT® -u:

— steruje i kontroluje w petni automatycznie
dozowanie energii oraz

— okresla czas zgrzewania w zaleznosci od
temperatury otoczenia. Czujnik temperatury
znajdujacy sie w kablu zgrzewajgcym $ledzi na
biezgco temperature otoczenia.

A

UWAGA!

Czujnik temperatury Sledzacy na biezaco
temperature otoczenia umieszczony jest w kablu
zgrze-wajacym w obszarze pochwy (srebrna
metalowa tuleja). Poniewaz s$ledzenie temperatury
otoczenia w miejscu zgrzewania jest czescia
poprawnego zgrzewania, czujnik temperatury musi
byé koniecznie chroniony przed uszkodzeniami.
Poza tym nalezy zwréci¢é uwage na to, aby
temperatura otoczenia czujnika temperatury
odpowiadata temperaturze zgrzewanej ztaczki, tzn.:
nalezy unikac¢ sytuacji, w ktorej czujnik temperatury
znajdowalby sie w stoncu a ztagczka w cieniu

2.3 Wentylator

Ponizej uchwytu znajduje sie aluminiowa ostona z na-
ciecietymi  szczelinami, w $rodku ktérej jest
zamontowany wytacznik gtéwny. Po prawej i po lewej
stronie od wytgcznika gtébwnego pod pokrywka
umieszczony jest wentylator.

Wentylator uruchamia sie automatycznie podczas
kazdego zgrzewania (patrz takze wskazowka
WAZNE!) i ma za zadanie : zasysanie powietrza w
obszarze wyjscia kabla zgrzewajgcego i zasilajgcego
(tylna strona u dotu) oraz wydmuchiwanie go przez
szczeliny wentylacyjne aluminiowej ostony . Kierunek
pradu powoduje, ze radiator znajdujacy sie na calej
powierzchni strony odwrotnej ponizej korpusu ulega
ochtodzeniu. Dzieki temu ulega takze ochtodzeniu
elektronika, odpowiedzialna za wiekszg wydajnosé
FRIAMAT® -u i dlatego zgrzewarka ta jest najbardziej

odpowiednia, jesli chodzi o dostosowanie do wysokich
wymagan w miejscu budowy (np. kilka nastepujgcych
po sobie zgrzewow réznych zigczek).

A\

WAZNE!

Dziatanie wentylatora przy diugotrwatym uzytko-
waniu jest zalezne od temperatury radiatora, tzn.
gdy zostanie osiagnieta okreslona temperatura
wentylator wylacza sie automatycznie. To oznacza,
ze - w zaleznosci od tego, w jakim stopniu
FRIAMAT® jest obcigzony - wentylator ciagle
pracuje (nie tylko podczas, ale takze przed lub po
zgrzewaniu). Jezeli chcemy wyltaczyé zgrzewarke,
istnieje taka mozliwos¢ (w zaleznosci od
poprzedniego obcigzenia ), ze wentylator zostanie
ponownie uruchomiony natychmiast po wiaczeniu
FRIAMAT® -u. Dzieje sie tak, dlatego, poniewaz nie
zostala jeszcze przekroczona dolna granica
temperatury radiatora.

WSKAZOWKA:

Po zakonczeniu zgrzewania zaleca sie nie wylaczac¢
urzadzenia, zeby wentylator mial mozliwosé
obnizenia temperatury radiatora.

24 Dane techniczne

FRIAMAT® prime / memo / basic*
AC 190 V - 250 V

Napiecie wejsciowe/zakres

napie¢
Zakres czestotliwosci 44 Hz...66 Hz
Pobdr pradu AC 16 A max.
Moc 3,5 kW
Moc znamionowa agregatu
dla ztgczek
d20-d 160 ~AC 2,4 kW
d180-d 710 ~AC 4,0 kW
(regul. mech)
d180-d 710 ~AC 5,0 kW
(regul. elektron.)
Bezpiecznik 16 A zwloczny
Obudowa rodzaj ochronny IP
54
DIN EN 60529

klasa ochrony Il
DIN EN 60335-1

Kabel przytgczeniowy

5 m. z wtyczkg

Kabel do zgrzewania

4 m. z wtyczkami
do ztgczki 4 mm

Kod kreskowy

kod 2/5 z
przeplotem
(interleaved)
zgodnie z ANSI HM
10,8 M- 1983 ISO
CD 13950/08.94;
memo / prime:
Kod 128 wg ISO
12176 -4




FRIAMAT® prime / memo / basic*

Zakres temperatury pracy - 20 °C...+50°C**

Kontrola pradu zgrzewania |zwarcie 110 A
przerwanie 0,25 x Iy

Porty basic:

e szeregowy

memo:

e szeregowy

e rownolegty port
drukarki
(D-Sub 25)

prime:

e szeregowy

e rownolegty port
drukarki
(D-Sub 25

e 2USB:
USB A
USB B

e Slot na karte
pamieci (standard
PCMCIA)

Napiecie zgrzewania max. DC 48 V

Wymiary Bx T xH 285 x 450 x 450 mm

Ciezar 11 kg
Ciezar ze skrzynig 20 kg
transportowg

z zastrzezeniem zmian technicznych

przy zgrzewaniu ztaczek innych producentéw zwracaé
uwage na informacje dotyczace zakresu temperatury
pracy!

*% .

25 Transport/ sktadowanie/ wysytka

Dostawa FRIAMAT® -u nastepuje w skrzyni
transportowej. Wypakowanie nie stawia zadnych
szczegolnych wymagan , sktadowanie odbywa sie
réwniez w skrzyni transportowej. Temperatura
sktadowania — 20 °C....+ 70 °C

A

UWAGA!

Transportowac i przechowywac¢ zawsze w skrzyni
transportowe;.

2.6 Ustawienie / podtaczenie

FRIAMAT® nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia,
moze by¢ ustawiany i eksportowany pod golym
niebem:

- FRIAMAT® ustawi¢ na réwnym podtozu (w miare
mozliwosci poziomo).

— Upewnic sie, ze sie¢ /agregat zabezpieczony jest
bezpiecznikiem zwtocznym 16 A.

—  Wigczy¢ wtyczke do kontaktu.

— Ewentualnie zastosowac przedtuzacz. Nalezy przy
tym zwrdéci¢ uwage na odpowiedni jego przekroj
(patrz rozdziat 1.6).

— W przypadku uzywania agreatu przestrzegac jego
instrukcji obstugi.

A\

UWAGA!

Przed uzyciem zawsze catkowicie rozwinaé
wszystkie kable!

2.7 Uruchomienie

A\

UWAGA!

Zapieczenie! Zanieczyszczone styki moga
powodowa¢ zapieczenie wtyczek w elektroztaczce.

Powierzchnie styku w ztgczce i wtyczkach muszg

zawsze by¢ czyste.

— Starannie usung¢ istniejace naloty.

—  Wityczki chroni¢ przed zanieczyszczeniami
ewentualnie wymienic.

— Sprawdzi¢ pod wzgledem czystosci wtyczki oraz
gniazdka wtykowe w elektroztaczce i dopiero wtedy
potaczyc.



3. Przebieg zgrzewania
3.1 Przygotowanie

Aby zapewni¢ odpowiedni montaz bezpiecznych
ztaczek FRIALEN® i zlaczek kanalizacyjnych FRIAFIT®
nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji obstugi.
Obowigzuje to odpowiednio réwniez dla ztgczek innych
producentéw.

A

WAZNE!
Rozwing¢ catkowicie kable!

Dotyczy to zaréwno kabla sieciowego, kabla do
zgrzewania jak i przedtuzacza. Powierzchnie
stykowe wtyczki do zgrzewania i elektroztaczki
muszg by¢ czyste; zanieczyszczone styki moga
doprowadzié¢ do przegrzan i przypieczenia wtyczki.
Istniejace ewentualne osady nalezy starannie
usunag.

Nalezy chroni¢ wtyczki przed zanieczyszczeniami.
Jezeli powstanie osad, ktérego nie da sie
catkowicie usuna¢, nalezy wymieni¢ wtyczki.

— Przygotowa¢ do zgrzania ztaczke + rury zgodnie z
instrukcjg montazu

— zwroci¢ uwage, by byt dostep do gniazdek
wtykowych ztaczki w celu poditgczenia wtyczek do
zgrzewania

— utworzy¢ potaczenie pradowe (sie¢ lub agregat)

— w przypadku podtaczenia agregatu najpierw
uruchomi¢ agregat , a nastepnie pozostawi¢ na 30
sekund, by sie rozgrzat.

- wlgczy¢ wylgcznik gtéwny

— pofaczyé wtyczki z gniazdkami wtykowymi
elektroztgczki

3.2 Weczytywanie kodu kreskowego

A

UWAGA!

Wyjmujaé czytnik z futeratu, otwierajac futerat i
chwytajac go za koncéwke u nasady kabla (czarny
kolor). Niedopuszczalne jest zamienne wczyty-
wanie kodu kreskowego elektroziagczki innego
rodzaju. Po zakonczeniu procesu wczytywania
czytnik nalezy natychmiast wsuna¢ do futeratu, aby
unikngé uszkodzen i zanieczyszczen jego koncowki

A

WAZNE!

Nalezy upewnié sie, ze wtyczki FRIAMAT® -u sq
catkowicie wsuniete w gniazdka ztaczki.

Jezeli na elektrozigczce naklejona jest etykietka z
kodem kreskowym, to nalezy stosowac¢ wytacznie ja.
Jezeli z powodu uszkodzen etykietka z kodem
kreskowym na zgrzewanej ztaczce bytaby nieczytelna,

nalezy wykorzysta¢ ztgczke tego samego typu i tego
samego producenta z dajacyg sie odczytaé etykietkg z
kodem kreskowym.

Czytnik nalezy trzymac lekko pochylony jak oféwek i
przystawi¢ do zigczki przed etykietka. Nastepnie
przejecha¢ czytnikiem szybko i nieprzerwanie przez
catg etykietke i nieznacznie poza nig. Wczytywanie
moze nastepowac¢ od lewej strony w prawo lub od
prawej w lewo.

Poprawne wczytanie kodu kreskowego urzadzenie
potwierdza sygnatem dzwiekowym. Jezeli wczytanie
nie uda sie za pierwszym razem, nalezy powtorzy¢
prébe zmieniajac kat pochylenia czytnika wzglednie
szybkos¢ wczytywania.

3.3 Rozpoczecie procesu zgrzewania

A\

UWAGA!

W przypadku zaktécen w przebiegu zgrzewania
moze w rzadkich przypadkach dojs¢ do wytrysnie-
cia stopionego PE.

Dlatego:

Podczas zgrzewania zachowaé nalezy bezpieczny
odstep min. 1 m od miejsca zgrzewania! Nie
podtaczaé zadnych innych urzadzen!

Proces zgrzewania moze by¢ w kazdej chwili
przerwany przez nacisniecie przycisku STOP.

Po ostygnieciu zgrzewanego miejsca (ewentualnie
usunieciu przyczyny usterki) zgrzewanie moze zostac
powtérzone.

Kolejne kroki obstugi:

1. Komunikat ,Rura oczyszczona?” potwierdzic¢
przyciskiem START

2.  Wcisngc przycisk START, aby rozpocza¢ proces
zgrzewania. Teraz nastgpi automatyczne
sprawdzenie temperatury otoczenia i oporu ztaczki.
Na wyswietlaczu mozna $ledzi¢ czas zgrzewania
(wyswietlany jest catkowity czas zgrzewania oraz
w sekundach odliczany az do zakonczenia
zgrzewania)

3. Komunikat ,Koniec zgrzewania” oznacza : proces
zgrzewania zakohczony, gotéw do nastepnego
zgrzewu. Komunikaty ,t” i ,tc:” oznaczajg czas
zgrzewania odczytany z kodu i rzeczywisty czas
zgrzewania - oba muszg by¢ zgodne.

4. Zanotowac¢ na rurze/zigczce parametry
zgrzewania. W ten sposoéb uniknie sie ponownego
zgrzania



4. FRIAMAT® basic
4.1 Objasnienie przyciskéw funkcyjnych
FRIAMAT® basic posiada 7 przyciskow funkcyjnych.

Nalezy zwréci¢ uwage na ponizszy schemat i pod-
stawowe znaczenie przyciskow.

FRIAMAT ¢a.cc

MENUE: Przycisk MENUE jest koloru szarego i stuzy
do przywotywania gtbwnego menu wraz z jego
podmenu ,Ustawienia podstawowe”, ,Info”, ,Awaryjne
wprowadzanie danych”. W przypadku pojawienia sie
komunikatu o wystgpieniu btedu po nacisnieciu
przycisku MENUE pojawia sie jego krotki opis
tekstowy.

START: Przycisk START jest koloru zielonego i stuzy
do uruchamiania procesu zgrzewania, do wybierania
podmenu lub szczegétlowego menu oraz do
zapisywania ustawieh. Poza tym przyciskiem tym
zatwierdza sie komunikaty na wyswietlaczu.

STOP: Przycisk STOP jest koloru czerwonego i stuzy
do przerywania procesu zgrzewania, do wychodzenia z
podmenu lub z menu szczegétowego, a takze do
przerywania  wprowadzania danych bez ich
zapisywania w pamieci.

Przyciski kierunkowe: Przyciski kierunkowe sg koloru
niebieskiego. Strzatkami gora/dot przewija sie pod-
menu lub menu szczegoétowe. Mozliwos¢ przewijania
menu jest pokazywana na wyswietlaczu za pomocg
odpowiedniego symbolu (patrz rozdziat 4.2).

Za pomoca przyciskéw kierunkowych ( w lewo/ w
prawo) przemieszcza sie kursor na wyswietlaczu przy
wprowadzaniu znakéw (np. awaryjne wprowadzanie
danych, data) w lewo lub w prawo. Przyciskami
kierunkowymi (gora/dét) wybiera sie w danym miejscu
odpowiedni znak ( litera, cyfra, znak specjalny).

4.2 Objasnienie symboli wyswietlacza

Jezeli na wyswietlaczu w drugiej
linfice pojawi sie ten symbol,
wtedy na tym poziomie menu
oprécz menu wyswietlanego w
pierwszej linijce istniejg jeszcze
dalsze podmenu.
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4.3 Menu ,,Ustawienia podstawowe”

Przez nacisniecie przycisku MENUE wchodzi sie do
menu gtbwnego, gdzie za pomocg przyciskow
kierunkowych do podmenu ,Ustawienia podstawowe”,

zatwierdzajgc przyciskiem START. W podmenu
,Ustawienia podstawowe” znajdujg sie menu

szczegotowe:
e Czas

e Data

o Jezyk

e Glosnosc

Za pomocg przyciskow kierunkowych mozna przejsé
do wybranego menu szczegétowego, ktére wybiera sie
poprzez nacisniecie przycisku START. W menu
szczegbtowym za pomocag przyciskow kierunkowych
mozna wprowadza¢ zmiany zatwierdzajgc przyciskiem
START lub przerwaé przyciskiem STOP bez
zapisywania w pamieci.

A\

WAZNE!

W menu ustawien jezyka pojawia sie w goérnej
linijce po lewej i po prawej stronie dwie gwiazdki,
ktére dajg mozliwosé¢ zidentyfikowania ustawienia
jezykowego, gdy przez pomytke ustawienie jezyka
zostato zmienione.

4.4 Menii ,,Info*

Przyciskiem MENUE przejs¢ do menu gtéwnego.
Nastepnie przyciskami kierunkowymi do podmenu
,Info”, potwierdzajac wybdr przyciskiem START.

W podmenu ,Info” znajdujg sie menu szczegotowe:

Czas/data

Napiecie/czestotliwosé

Temperatura (temperatura otoczenia)
Numer urzadzenia

Wersja oprogramowania

Termin kalibracji

Za pomocag przyciskow kierunkowych przejs¢ do
wybranego menu szczego6towego, potwierdzajac wybér
przyciskiem START. W menu szczegbdtowym mozna
obejrze¢ wybrane informacje, a nastepnie przyciskiem
START lub STOP opusci¢ to menu.

4.5 Menu ,,Awaryjne wprowadzanie danych”

Przyciskiem MENUE przejs¢ do menu gtéwnego, a
nastepnie przyciskami kierunkowymi do podmenu
~<Awaryjne wprowadzanie danych”, potwierdzajgc wybor
przyciskiem START.

Nastepnie pojawia sie ,Code” i 24 znaki, z ktdérych
pierwszy miga (przy pierwszym uzyciu wszystkie cyfry
ustawione sg na ,0°, pdzniej bedzie pojawiat sie
zawsze ostatni wprowadzony recznie kod). Cyfry do
recznego wprowadzania kodu mozna odczyta¢ z
nalepki z kodem kreskowym kazdej zigczki. Po
wprowadzeniu przyciskami kierunkowymi cyfr kodu
kreskowego, nalezy kod zatwierdzi¢ przyciskiem
START; przyciskiem STOP mozna przerwac
wprowadzanie danych ( bez zapisania go w pamieci).



5. FRIAMAT® memo / prime
51 Objasnienie przyciskéw funkcyjnych

FRIAMAT® memo/prime posiada 9 przyciskow
funkcyjnych. Nalezy zwrécic uwage na ponizszy
schemat (obrazek przedstawia FRIAMAT® prime; jest
jednakze identyczny z FRIAMAT®-em memo) i
podstawowe znaczenie przyciskow.

fArdee

[

!

Przyciski prowadzace: Przyciski prowadzace sg
koloru niebieskiego, znajduja sie na klawiaturze w
gornej jej czesci (bezposrednio pod  maxi-
wyswietlaczem) i sg umieszczone na szarym pasku.
Przyciski prowadzace nie sg opisane, poniewaz ich
funkcje sg rézne w zaleznosci od trybu wprowadzania
danych i pojawiajg sie w dolnej linijice maxi-
wyswietlacza (patrz rozdziat 5.2 i 5.3).

START: Przycisk START jest koloru zielonego i stuzy
do uruchamiania procesu zgrzewania

STOP: Przycisk STOP jest koloru czerwonego. Stuzy
do przerywania procesu zgrzewania i generalnie do
przerywania procesow wprowadzania danych (bez
zapisania _w__pamieci). Po przerwaniu procesu
wprowadzania danych przyciskiem STOP zgrzewarka
przechodzi z powrotem do podstawowego (wyjscio-
wego) widoku maxi-wyswietlacza (funkcja - reset)

Przyciski kierunkowe: Przyciski kierunkowe sg koloru
niebieskiego, zaopatrzone w czarne  strzatki
kierunkowe i znajduja sie w dolnej czesci klawiatury. Za
pomoca przyciskow  kierunkowych  (lewy/prawy)
przesuwa sie kursor przy wprowadzaniu znakoéw (np.
awaryjne wprowadzanie danych, data) na wyswietlaczu
w lewo lub w prawo. Za pomocg przyciskéw
kierunkowych (goéra/dét) wybiera sie w danym miejscu
na wyswietlaczu odpowiedni znak (litera, cyfra,
symbol).

A

WAZNE!

Przez poszczegodine menu lub procesy
wprowadzania danych zgrzewarka przewaznie
prowadzi automaty-cznie wzglednie przez przyciski
prowadzace. Jezeli ten mechanizm zostanie
przerwany (poniewaz np. jeden krok wczesniej
zostal popetniony blad) i/lub przyciski prowadzace
sg opisane innym zestawem komend, mozna wtedy
przemieszcza¢ sie przez menu lub procesy
wprowadzania réwniez za pomoca przyciskéw
kierunkowych.

5.2 Wyswietlacz (widok podstawowy)

Wyswietlacz mozna podzieli¢ na 4 obszary:

Obszar 1: W tym okienku sg stale pokazywane wazne
informacje (data, czas, temperatura otoczenia, napiecie
i czestotliwosc)

Obszar 2: W tym okienku sg stale pokazywane funkcije
jako symbole, ktére w danym momencie sg aktywne
(np. dokumentacja, tryb traceability). Patrz takze
rozdziat 5.4 ,Objasnienie symboli wyswietlacza”.

Obszar 3: W tym okienku (gtdwne okno) sg
pokazywane wszystkie dane i informacje w obrebie
poszczegdlnych menu.

Obszar 4: Trzy czarne belki tekstowe sa
przyporzadkowane do usytuowanych ponizej
niebieskich przyciskéw (,Przyciski prowadzace”) i w
zaleznosci od trybu wprowadzania danych zmienia sie
ich opis i funkcja. Opisy te sg z reguly dobrze
zrozumiate i prowadzg pewnie przez wszystkie etapy
wprowadzania danych (patrz takze rozdziat 5.3)

5.3 Objasnienie funkcji wyswietlacza

Funkcja przyporzadkowanych do niebieskich
przyciskéw czarnych belek tekstowych jest w
zaleznosci od procesu wprowadzania danych
zréznicowana. Dlatego dzieki inteligentnej konstrukcji
menu ma zastosowanie niewiele pojec¢ (i funkcji):

Wejscie do  menu
gtéwnego.

WYBIERZ Wybér podmenu

Potwierdzenie wyswie-
tlonej w gtéwnym okien-
ku informaciji.

Wprowadzenie do pa-
mieci danych.

ZAPISZ

Przerwanie procesu
wprowadzania danych
bez wprowadzenia do
pamieci i przejscie do
poprzedniego kroku.

ANULUJ




DALEJ

WSTECZ

NOwY

SHIFT

WSTAW

SZCZEGOL

IDENTYF.

AWAR.
WPROW

Przejscie do
nastepnego kroku.

Przejécie do poprzed-
niego kroku.

Nowy opis pola
tekstowego (np. Nr
Zlecenia itd.)

Zmiana ustawienn menu
ilub juz istniejgcych
danych tekstowych (np.
10 ostatnich numeréw
Zlecen)

Wejscie do opgcji
.Zmien” w trybie wpro-
wadzania danych
,2Usuwanie/wstawianie"

Usuwanie znakow pod-
czas wprowadzania te-

kstu.

Dotaczanie znakéw
podczas wprowadzania
tekstu..

Wyswietlanie rozko-
dowanego kodu trace-
ability.

Patrz rozdziat 5.9.1.

Patrz rozdziat 5.9.4.

Patrz rozdziat 5.9.3.

INFOTEKST

5.4 Objasnienie symboli wyswietlacza

Symbole w

obszarze 2

[51234

n...
pELE]

Dokumentacja wigczona
(tacznie ze  wskazaniem
jeszcze wolnego miejsca w
pamieci).

Mozliwe wprowadzenie nume-
ru zgrzewu.

Biezace numery nieuporza-
dkowane wg budow.

@ Mozliwe wprowadzenie kodu
traceability.

Mozliwe wprowadzenie nume-
ru rury.

Mozliwe wprowadzenie dtu-
gosci rury.

i

= Jest podigczona drukarka (lub
inne urzadzenie peryferyjne
np.: Memory-Box).

L 3 Termin  kalibracji  przekro-
czony (patrz takze rozdziat
5.10.1.6).

Symbole w obszarze 3

Dany punkt menu / dana
funkcja jest nieaktywna.

Dany punkt menu / dana
v funkcja jest aktywna.

5.5 Menu ,,Ustawienia gtéwne*
5.5.1 Protokotowanie

FRIAMAT® jest dostarczany z wytaczong funkcjg
dokumentowania zgrzewdw. Funkcja ,Protokotowanie®
stuzy do zapisywania w pamieci zgrzewarki
parametréw technicznych zgrzewania. Mogg by¢ one
kazdorazowo przyporzadkowane do nazwy budowy
ilub do paszportu zgrzewacza. Przyciskiem
prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do ,ustawien
gtébwnych” menu. Tam znajduje sie podmenu
,Protokotowanie“. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna w tym menu wigczy¢ lub
wytgczy¢ proces dokumentowania.

5.5.2 Godzina

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,ustawien gtéwnych”. Tam znajduje sie podmenu
,Godzina“. Odpowiednim przyciskiem prowadzgcym
mozna w tym menu zmieni¢ godzine.



5.5.3 Data

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,ustawien gtéwnych”. Tam znajduje sie podmenu
.Data“. Odpowiednim przyciskiem prowadzacym
mozna w tym menu zmieni¢ date.

5.54 Jezyk

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,ustawieh gtéwnych”. Tam znajduje sie podmenu
~Jezyk®. Odpowiednim przyciskiem prowadzacym
mozna w tym menu wybraé jezyk zgodnie z zyczeniem.

A

WAZNE!
Ustawienie jezyka odnosi sie tylko do wyswietla-
cza. Jezyk dokumentacji (protokotu) pozostaje
angielski.

WAZNE!

Menu ,Jezyk“ jest dodatkowo oznaczane dwoma
gwiazdkami (jedna z kazdej strony). Stuzy to do
zidentyfikowania menu jezykowego, gdyby przez
przypadek zostal niechcaco przestawiony jezyk.

5.5.5 Gtosnos¢

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,ustawien gtéwnych”. Tam znajduje sie podmenu
,Gtosnosc”. Odpowiednim przyciskiem prowadzacym
mozna w tym menu ustawi¢ gtosnos¢ sygnatow na
»gtosno” lub ,cicho”.

5.6 Menu ,,Przebieg zgrzewania“

A

WAZNE!

Menu »Przebieg  zgrzewania“ moze by¢
aktywowane dopiero wtedy, gdy jest wigczona
funkcja dokumentowania zgrzewéw. Wszystkie
podmenu przy dostawie (ustawienia fabryczne) sa
nieaktywne.

5.6.1 Traceability

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam znajduje sie
podmenu ,Traceability“. Odpowiednim przyciskiem
prowadzagcym mozna w tym menu nakazac
FRIAMAT®-owi memo/prime wczytywanie,
przetwarzanie i zapamietywanie kodow kreskowych
traceability. Poza tym istnieje w tym menu mozliwosé
aktywowania numeroéw i dtugosci rur.

5.6.2 Nazwa budowy
Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do

menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam znajduje sie
podmenu ,Nazwa budowy”. Odpowiednim przyciskiem

prowadzacym mozna w tym menu wigczyé Iub
wytgczy¢ prace z nazwami budéw.

5.6.3 Numer zgrzewu

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam znajduje sie
podmenu ,Numer zgrzewa”. Odpowiednim przyciskiem
prowadzgcym mozna w tym menu wigczy¢ Ilub
wytgczy¢ wprowadzanie numerow zgrzewow.

5.6.4 Infotekst

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam znajduje sie
podmenu ,Infotekst”. Odpowiednim  przyciskiem
prowadzacym mozna w tym menu zezwoli¢
wprowadzanie réznych tekstéw: ,Infotekst®, ,Uwaga 1
~,Uwaga 2“, ,Wykonawca®).

5.6.5 Paszport zgrzewacza

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam znajduje sie
podmenu ,Paszport zgrzewacza”. Odpowiednim
przyciskiem prowadzacym mozna w tym menu wigczy¢
lub wytaczy¢ prace z paszportem zgrzewacza.

A\

WAZNE!

Menu ,Paszport zgrzewacza” moze byé
aktywowane dopiero wtedy, gdy — przy wiaczonej
funkcji dokumentowania zgrzewéw - zostat
wczesniej wczytany jakis paszport zgrzewacza.
Paszporty zgrzewacza mozna zamawia¢ w firmie
FRIATEC za posrednictwem MARLEY POLSKA. Po
pierwszym wczytaniu paszportu zgrzewacza,
wszystkie zgrzewy wykonane od tej chwili, beda
zapisane w pamieci zgrzewarki pod kodem tego
paszportu. Po wczytaniu innego paszportu
zgrzewacza FRIAMAT® odpowiednio sie przetaczy.

A\

WAZNE!

Przy pomocy paszportu zgrzewacza zgrzewarka
FRIAMAT® moze byé zabezpieczona przed
dostepem osoéb nieuprawnionych. Po ponownym
wczytaniu aktualnego paszportu zgrzewacza
wyswietla sie pytanie: ,,Zablokowaé¢ zgrzewarke?”
Odpowiednim przyciskiem prowadzacym mozna
potwierdzié¢ lub anulowaé ten proces. RIAMAT®
zablokuje sie automatycznie, gdy kod z paszportu
zgrzewacza jest wczytany i w miedzyczasie nastapi
zmiana daty, tzn. FRIAMAT® nastepnego dnia jest
zablokowany. W obu przypadkach (blokowanie
reczne i automatyczne) pojawia sie na
wyswietlaczu komunikat ,,Wczytaj zgrzewacza“. Po
wczytaniu paszportu zgrzewacza FRIAMAT® jest
ponownie odblokowany. Patrz takze rozdzial
5.10.2.6.



5.7 Menu ,,Dane*

A

WAZNE!

Menu ,Dane“ moze by¢ aktywowane dopiero
wtedy, gdy jest wiagczona funkcja dokumentowania
zgrzewow.

5.7.1 Transmisja

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Dane”. Tam znajduje sie podmenu , Transmisja“.
Rézne mozliwosci odczytywania i przesylania
zapisanych w pamieci FRIAMAT®-u memo/prime
danych opisane sg w ponizszych rozdziatach.

5.7.1.1 PC/Laptop

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam w podmenu
sjransmisja“ znajduje  sie  mozliwos¢  wyboru
,PClLaptop“. Ten wybdr pojawia sie, gdy do portu
réownolegtego  zostat podigczony PC/Laptop i
uzytkownik chce przenies¢ swoje dane bezposrednio
na PC/Laptop. (PC/Laptop musi by¢é wyposazony w
oprogramowanie — co najmniej w wersji IV - patrz
takze rozdziat 8.1).

5.7.1.2 Memory-Box

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam w podmenu
»1ransmisja“ znajduje sie mozliwo$¢ wyboru ,Memory-
Box“. Ten wybdr pojawia sie, gdy do portu
rébwnolegtego zostat podigczony memory-box (patrz
rozdziat 8.1) i uzytkownik chce przenies¢ swoje dane.

5.7.1.3 Karta pamieci (Memory-Card)

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania’. Tam w podmenu
s1ransmisja“ znajduje sie mozliwos¢ wyboru ,Memory-
Card“. Ten wybor pogawia sie, gdy do czytnika w
zgrzewarce FRIAMAT™ prime zostata wsunieta karta
pamieci (patrz rozdziat 8.1) i uzytkownik chce
przenies¢ swoje dane (patrz takze rozdziat 5.10.1.5).

A

WAZNE! Producent zgrzewarek FRIATEC AG
nie bierze odpowiedzialnosci za
dziatlanie kart pamieci (zgodnych ze

standardem PCMCIA).
5.7.1.4 Drukarka

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam w podmenu
.rransmisja“ znajduje sie  mozliwos¢  wyboru
.Drukarka“. Ten wybdr pojawia sie, gdy do portu
rbwnolegtego  zostata podigczona  drukarka i
uzytkownik chce przenies¢ swoje dane na papier.

5.7.2 Kasowanie

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu ,Przebieg zgrzewania”. Tam znajduje sie
podmenu ,Kasowanie“. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna w tym menu skasowaé zapisane
w pamieci dane.

A\

WAZNE!

Gdy dane zostaly skasowane, s one dla
uzytkownika nieodwolalnie stracone. Dzigki
automatycznej funkcji Back-Up autoryzowany
serwis moze mie¢ mozliwosé¢ odzyskania
skasowanych danych (patrz rozdziat 8.2).

5.8 Menu ,,Info“

Przyciskiem prowadzacym ,MENU” wchodzi sie do
menu LINFO”. Tutaj otrzymuje sie wazne informacje o
swojej zgrzewarce FRIAMAT® memo/prime: numer
fabryczny, wersja oprogramowania i nastepny termin
kalibracji. Te informacje uzytkownik powinien znac¢, gdy
zwraca sie w przypadku zapytan lub probleméw do
autoryzowanego serwisu.

5.9 Opcje przy zgrzewaniu

5.9.1 Identyfikator (ID)

A\

WAZNE!

Opcja ,ldentyfikator ID“ moze by¢ aktywowana
dopiero wtedy, gdy jest wigczona opcja dokumen-
towania zgrzewéw

Przy wigczonej dokumentacji wyswietla sie w widoku
podstawowym (patrz rozdziat 5.2) na belce przyciskow
prowadzacych funkcja ,ldentyfik.”. Za tym pojeciem
ukrywaja sie dane, ktére uzytkownik moze przypisa¢ do
bezposrednio przygotowywanego zgrzewu: nazwa
budowy, paszport zgrzewacza, biezacy numer i numer
zgrzewa. Te dodatkowe informacje sa opisane w
ponizszych rozdziatach.

A\

WAZNE!

Wprowadzanie nazw budéw i numerow zgrzewoéw
jest mozliwe tylko wtedy, gdy sa wiaczone funkcje
dokumentowania zgrzewéw oraz wprowadzania
nazw budéw (patrz rozdziat 5.6.2) wzgl.
wprowadzania numerow zgrzewow (patrz rozdziat
5.6.3).



5.9.1.1 Nazwa budowy

Po wcisnieciu przycisku prowadzacego ,ldentyf.”
w oknie gtdbwnym (obszar wyswietlacza 3, patrz
rozdziat 5.2) wyswietla sie komunikat ,Nazwa budowy”
(na czarnym tle). Odpowiednim  przyciskiem
prowadzacym mozna albo wprowadzié nowg (,NOWY*)
nazwe budowy albo wybra¢ (,WYBIERZ") jedng z 10
ostatnio wprowadzanych. Wybrang nazwe budowy w
razie potrzeby mozna zmieni¢ (,ZMIEN”). Wybor
znakéw wykonuje sie przyciskami kierunkowymi.
Przyciskiem prowadzacym ,ZAPISZ” potwierdza sie
wprowadzenie danych. Poniewaz w tym oknie — jesli
aktywne — jest mozliwe wprowadzenie takich danych
jak: paszport zgrzewacza, biezacy numer oraz numer
zgrzewu, nalezy — jezeli uzytkownik nic wiecej nie chce
zmienia¢ — opusci¢ to okno wciskajac przycisk
prowadzacy ,0.K.“

5.9.1.2 Paszport zgrzewacza

Po wcisnieciu przycisku prowadzacego ,ldentyf.”
w oknie gtéownym wysSwietla sie, czy i ktory zgrzewacz
jest przypisany do biezacych zgrzewow (jezeli zaden
paszport zgrzewacza nie jest aktywowany, w oknie nie
pojawia sie zaden komunikat). Zgrzewacza nie da sie
zmieni¢ manualnie (przy pomocy klawiatury), tzn. ze
jezeli uzytkownik chce przypisa¢ nowego zgrzewacza,
wymagany jest odpowiedni paszport zgrzewacza (patrz
rozdziat 5.6.5).

5.9.1.3 Biezacy numer

Po wcisnieciu przycisku prowadzacego ,ldentyf.“ w
oknie gtbwnym wyswietla sie biezagcy numer zgrzewu.
Numer ten jest nadawany automatycznie przez
zgrzewarke oraz jest niezmienialny. Normalnie biezacy
numer jest przypisany do aktywowanego w danym
momencie  nazwy  budowy; SUPERVISOR
(administrator, patrz rozdziat 5.10) ma mozliwosé
zatozenia innego przyporzadkowania (patrz rozdziat
5.10.2.5).

5.9.1.4 Numer zgrzewu

Po wcisnieciu przycisku prowadzgcego ,ldentyf.”
w oknie gtébwnym (obszar wyswietlacza 3, patrz
rozdziat 5.2) uzytkownik ma mozliwos¢
przyporzadkowania do wykonywanego zgrzewu jeden
z przez siebie ustalonych numeréw (,Numer zgrzewu”).
Jezeli jednoczesnie jest aktywowana funkcja
wprowadzania nazwy budowy, musi uzytkownik przez
wcisniecie przycisku kierunkowego w doét przejs¢ z
nazwy budowy (na czarnym tle) do numeru zgrzewu
(wtedy tez na czarnym tle). Wciskajac odpowiedni
przycisk prowadzacy uzytkownik moze podzniej
wprowadzi¢ numer zgrzewu (,ZMIEN”). Wybér znakéw
wykonuje sie przyciskami kierunkowymi. Przyciskiem
prowadzacym ,ZAPISZ” potwierdza sie wprowadzenie
danych. Poniewaz w tym oknie — jesli aktywne — jest
mozliwe wprowadzenie takich danych jak: nazwa
budowy, paszport zgrzewacza i biezacy numer, nalezy
— jezeli uzytkownik nic wiecej nie chce zmienia¢ —
opusci¢ to okno wciskajac przycisk prowadzacy ,O.K.

5.9.2 Kod kreskowy traceability / numer rury /

dlugosé rury

WAZNE!

Wprowadzanie danych traceability jest mozliwe
tylko wtedy, gdy sa wlaczone funkcja
dokumentowania zgrzewow oraz funkcja
»Traceability” i/lub ,,Numer rury” i/lub ,,Dlugosé
rury” (patrz rozdziat 5.6.1).

Wprowadzanie kodu kreskowego traceability jest
aktywowane przez wczytanie kodu kreskowego
zgrzewanej zigczki. W oknie gtdwnym pojawia sie
wtedy polecenie wczytania kodu traceability danej
ztaczki.. Gdy zostanie on wprowadzony (optycznie
potwierdzone przez znacznik w ramce), ,przeskakuje”
widok okna gtéwnego do polecenia wczytania kodu
traceability komponentu 1. Jezeli uzytkownik aktywowat
wprowadzanie numeru rury i/lub dtugosci rury, beda te
opcje tu odpowiednio wyswietlane i mogg byé
odpowiednio wprowadzane. Po pomysinym
wprowadzeniu przechodzi widok okna gtéwnego do
polecenia wczytania kodu traceability komponentu 2.
Wprowadzanie numeru i/lub dtugosci rury analogiczne
do opisanego powyzej postepowania. W nastepujgcym
teraz komunikacie uzytkownik jest ponownie pytany:
,Czy rura oczyszczona?, tzn. czy rura zostata
zeskrobana i odttuszczona zgodnie z wymogami?.
Przyciskiem ,DALEJ” (tzn. rura jest poprawnie
obrobiona) dochodzi sie do trybu startu. Przyciskiem
START rozpoczyna sie proces zgrzewania.

A\

WAZNE!
Wprowadzanie danych traceability jest
zautomatyzowane, tzn. po poprawnym

wprowadzeniu na wyswietlaczu ukazuje sie
nastepny krok az do dojscia do startu zgrzewania.
Jezeli uzytkownik chce/musi przerwa¢ ten
automatyzm (poniewaz np. chce jeszcze raz
skontrolowaé¢ wprowadzone dane), porusza sie
wtedy po menu przyciskami prowadzacymi
»DALEJ“ wzgl. ,WSTECZ“ — pomiedzy funkcjami:
»zlaczka“ | komponent 1“ / komponent 2/ ,,Czy rura
oczyszczona?“ / »Start®. Przyciskami
kierunkowymi mozna porusza¢ si¢ wewnatrz
poszczego6lnego menu.

5.9.3 Infotext

W toku przygotowania zgrzewarki do rozpoczecia
zgrzewania pojawia sie na jednym z przyciskow
prowadzacych pojecie L INFOTEKST. Po jego
wcisnieciu przechodzi sie do trybu, w ktérym mozna do
zgrzewu przypisa¢ dodatkowe teksty (maksymalnie
cztery, patrz takze rozdziat 5.6.4). Wiersze
wyswietlacza do wprowadzania tekstu sg na poczatku
puste, tzn. nie sg wyswietlane Zadne teksty (np.
ostatnio wprowadzony). Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna albo wprowadzi¢ nowy tekst
dodatkowy (,NOWY*) wzgl. przyciskiem ,ZMIEN”



wywotuje sie w tym miejscu ostatnio wprowadzony
tekst. Wybér znakéw wykonuje sie przyciskami
kierunkowymi. Przyciskiem prowadzgacym ,ZAPISZ”
potwierdza sie wprowadzenie danych. Poniewaz w tym
oknie — jesli aktywne — jest mozliwe wprowadzenie
takze innych tekstéw dodatkowych, nalezy — jezeli
uzytkownik nic wiecej nie chce zmienia¢ — opuscic to
okno wciskajac przycisk prowadzacy ,O.K.

A

WAZNE!

Tekst dodatkowy musi by¢é wprowadzany dla
kazdego zgrzewu na nowo, poniewaz w
przeciwnym razie na wydrukowanym protokole nie
bedzie tekstu. Jezeli bezposrednio po wczytaniu
kodu kreskowego zostanie wcisniety przycisk
START, nie bedzie do tego zgrzewu dotaczony
zaden tekst dodatkowy.

5.9.4 Awaryjne wprowadzanie danych

W toku przygotowania zgrzewarki do rozpoczecia
zgrzewania pojawia sie na jednym z przyciskow
prowadzacych pojecie JAWAR. WPROW”
(LAWARYJNE WPROWADZANIE DANYCH®). Po jego
wcisnieciu przechodzi sie do trybu, w ktérym mozna
wprowadzi¢ szereg cyfr rozkodowanego kodu
kreskowego. Pojawia sie komunikat “Code:” i szereg
cyfr ostatniego wprowadzonego recznie kodu
kreskowego (przy pierwszym uzyciu nie pojawiajg sie
zadne cyfry). Cyfry nalezy odczytac¢ z etykietki z kodem
kreskowym naklejonej na dang ztaczke. Przyciskiem
,NOWY* jest kasowany ostatni wprowadzony kod i
mozna wprowadza¢ nowy szereg cyfr. Przyciskiem
,ZMIEN” dokonuje sie wyboru ostatnio wprowadzonego
kodu. Po poprawnym wprowadzeniu (przyciskami
kierunkowymi) wzgl. po dokonaniu wyboru nalezy to
odpowiednim przyciskiem prowadzacym albo zapisac
(,ZAPISZ”) albo anulowac¢ (,LANULUJ”).

5.10 Administrator (SUPERVISOR)

Tak zwany SUPERVISOR (po polsku: administrator)
moze przy pomocy specjalnej karty (paszportu
SUPERVISOR-a) dokona¢ szczegodlnych ustawien w
zgrzewarce FRIAMAT® memo/prime, ktére z powodu
swojego oddziatywania na wilasciwosci i funkcje
zgrzewarki powinny by¢ przekazane tylko jednej
odpowiedzialnej osobie. SUPERVISOR musi wiec by¢
obeznany z funkcjami zgrzewarki oraz znaé i rozumie¢
ponizsze rozdziaty i ich skutki.

SUPERVISOR moze tak skonfigurowaé FRIAMAT®
memo/prime, zeby przebieg zgrzewania na budowie
odpowiadat jego oczekiwaniom. W ten sposéb moze on
ustawi¢ ostatecznie urzadzenie w zaleznosci od
zyczenia lub wymogoéw na najprostsze funkcje (np.
tylko zgrzewanie bez dokumentowania) lub tez bardzo
kompleksowo (z dokumentowaniem, z traceability, z
numerem zgrzewu, z numerem rury, z dtugoscig rury
itd.).

Ogromng réznicg do mozliwosci ustawien zgrzewarki,
jakie ma uzytkownik na budowie (patrz rozdziat 5.5 do
5.9), sg uprawnienia SUPERVISOR-a nie tylko do
zmieniania ustawien zgrzewarki, ale takze do
blokowania niektérych funkcji, tzn. uzytkownik na
budowie juz nie bedzie moégt zmieniaé zapisanych
ustawien i procesow.

A\

WAZNE!

Zablokowane przez SUPERVISOR-a ustawienia lub
menu nie beda sie uzytkownikowi na miejscu
budowy w ogdle wyswietlsa¢ (np. gdy bedzie
wiaczone dokumentowanie zgrzewow i jednocze-
$nie zablokowany dostep dla uzytkownika, wtedy
menu ,,Dokumentacja“ zniknie z wyswietlacza.

SUPERVISOR wchodzi do menu administratora
wczytujac kod kreskowy z paszpriu SUPERVISOR-a
(paszport ten z FRIAMAT®-em prime jest dostarczany
standardowo, z FRIAMAT® memo opcjonalnie). Na
poczatku pojawia sie zapytanie o tzw. kod PIN.
Fabrycznie jest on ustawiony na ,0000“ — SUPERVI-
SOR ma jednak mozliwos¢ ustawienia swojego
wilasnego PIN-u jako kombinacji cyfr, patrz rozdziat
5.10.4.

5.10.1 Ustawienia podstawowe
5.10.1.1 Dokumentacja

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia gtéwne“ osigga sie
podmenu ,Protokotowanie®. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna w tym menu wigczyé Ilub
wytgczy¢é dokumentowanie zgrzewdw oraz zablokowaé
dokonane ustawienia przez dostepem uzytkownikow.

5.10.1.2 Godzina

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia gtéwne® osigga sie
podmenu ,Godzina“. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna dokonaé takiego ustawienia,
zeby uzytkownik nie mégt zmienié¢ godziny.

5.10.1.3 Data

Poprzez wybdr opcji ,Ustawienia gtéwne “ osigga sie
podmenu .Data“. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna dokonaé¢ takiego ustawienia,
zeby uzytkownik nie mogt zmieni¢ daty.

5.10.1.4 Zabezpieczenie danych

Poprzez wybdr opcji ,Ustawienia gtdéwne “ osigga sie
podmenu ,Zabezpieczenie danych”. Odpowiednim
przyciskiem prowadzgcym mozna ograniczy¢ funkcje
kasowania danych, blokujac kasowanie przez
uzytkownika (dane nie moga zosta¢ skasowane) lub
dajgc uzytkownikowi uprawnienia, skasowania danych
po uprzednim ich wydruku wzgl. transmisji ze
zgrzewarki do urzadzenia peryferyjnego lub komputera.



5.10.1.5 Karta pamieci (Memory-Card)

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia gtdéwne “ osigga sie
podmenu ,Memory-Card“. Odpowiednim przyciskiem
prowadzagcym mozna dokonac¢ takiego ustawienia
zgrzewarki FRIAMAT® prime, zeby karta pamieci byta
uzywana jako gtébwna pamieé urzadzenia. Dzieki temu
zwieksza sie pojemnosé pamieci FRIAMAT®-u prime z
ok. 500 na ok. 30.000 zgrzewodw.

A

UWAGA!

Gdy karta pamieci (Memory-Card) jest stosowana
jako pamieé gtéwna, musi by¢ ona stale wsunieta
do czytnika na zgrzewarce FRIAMAT® prime. Jesli
uzytkownik chce wyja¢ karte pamieci z czytnika
(aby sczyta¢ dane na PC) a FRIAMAT prime w tym
czasi ma dalej pracowaé, potrzebna jest druga
karta pamieci, ktéra w miedzyczasie moze
pozostawaé w zgrzewarce. Przy takim ustawieniu
praca bez wsunietej katy pamieci jest niemozliwa!

Jezeli nie dokonano takiego ustawienia, mozna karte
pamieci uzywa¢ do zabezpieczania lub przenoszenia
danych (np. jedng kartg pamieci mozna sczytywac
dane ze wszystkich FRIAMAT®-6w prime uzytkownika),
tzn. karta pamieci nie jest wsunieta na state do jednej
zgrzewarki FRIAMAT® prime a jest uzywana tylko do
rzeczywistego przenoszenia danych (patrz rozdziat
5.7.1.3). Pojemno$¢ pamieci FRIAMAT®-u prime jest
wtedy jednakze ograniczona do ok. 500 zgrzewow.

5.10.1.6 Termin kalibracji

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia podstawowe“ osiaga
sie podmenu ,Termin kalibracji“. Odpowiednim
przyciskiem prowadzgcym mozna albo dezaktywowac
komunikat ostrzegawczy Lrermin kalibracji
przekroczony” (niezalecane, patrz rozdziat 6.2), albo
tak ustawi¢ zgrzewarke, ze po przekroczeniu terminu
kalibracji nie bedzie w ogodle zgrzewaé. Przy tym
ustawieniu istnieje poza tym jeszcze mozliwosé
ztagodzenia ,blokowania®“ zgrzewarki po przekroczeniu
terminu kalibracji, ustawiajac okres od 0 do 99 dni, w
ktérym po przekroczeniu terminu kalibracji zgrzewarka
moze jeszcze pracowaé. Ustawienie to jest po
przekroczeniu terminu kalibracji pokazywane na
wyswietlaczu (klucz z liczbg dni do momentu
catkowitego zablokownia).

5.10.1.7 Tryb

Poprzez wybdér opcji ,Ustawienia gtéwne“ osigga sie
podmenu S 1ryb”. Odpowiednim przyciskiem
prowadzgcym mozna ustawi¢ rézne miedzynarodowe
formaty daty i godziny oraz jednostki temperatury.

5.10.1.8 Jezyk.

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia gtéwne “ osiaga sie
podmenu ~Jezyk®. Odpowiednim przyciskiem
prowadzgcym mozna ustawi¢ na state jezyk
zgrzewarki, tzn. uzytkownik nie bedzie moégt ustawié
zadnego innego jezyka.

5.10.1.9 Awaryjne wprowadzanie danych

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia gtéwne“ osigga sie
podmenu LJAwaryjne wprowadzanie danych®.
Odpowiednim  przyciskiem prowadzacym mozna
zablokowaé mozliwos¢ manualnego wprowadzania cyfr
rozkodowanego kodu kreskowego (niezalecane,
poniewaz w  przypadku uszkodzonego kodu
kreskowego dalsza praca bedzie niemozliwa).

5.10.1.10Wskazania energii

Poprzez wybér opcji ,Ustawienia gtéwne® osigga sie
podmenu ~Wskazania energii”. Odpowiednim
przyciskiem prowadzgcym mozna tak ustawic
zgrzewarke, aby po poprawnym zgrzaniu wyswietlata
(lub nie) ilos¢ dostarczonej energii.

5.10.1.11Gtosnos¢

Poprzez wybdr opcji ,Ustawienia gtéwne “ osigga sie
podmenu ,Gtosnosc¢“. Odpowiednim  przyciskiem
prowadzacym mozna dokona¢ ustawien gtosnosci
sygnatdw (zat./wyl.; gtosno/cicho) oraz zablokowac
dostep uzytkownikowi.

5.10.2 Przebieg zgrzewania
5.10.2.1 Traceability

Poprzez wybor opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu ,Traceability®. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ mozliwos$é
wprowadzania kodu traceability, numeru i dtugosci rury,
a takze zablokowac¢ dostep uzytkownika do wybranych
ustawien.

5.10.2.2 Nazwa budowy

Poprzez wybdr opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu ,Nazwa budowy*. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna wigczy¢ lub wytaczyé prace z
nazwg budowy. Poza tym (gdy opcja zostata wigczona)
mozna dodatkowo ustawi¢, zeby po kazdym zataczeniu
zgrzewarka wymuszata wprowadzenie nazwy budowy
i/lub przed kazdym zgrzewem. Tak samo mozna
zablokowa¢ dostep uzytkownika do wybranych
ustawien.

5.10.2.3 Infotekst

Poprzez wybdr opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu Infotekst™. Odpowiednim przyciskiem
prowadzgcym mozna wigczy¢ lub wytgczyé mozliwosc
wprowadzania maksymalnie do czterech roznych
tekstéow (,Infotekst, ,Uwaga 1% ,Uwaga 2¢,
~Wykonawca“), a takze zablokowa¢ dostep

uzytkownika do wybranych ustawien.



5.10.2.4 Numer zgrzewu

Poprzez wybor opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu ,Numer zgrzewu”. Odpowiednim przyciskiem
prowadzgcym mozna wigczy¢ lub wylaczy¢ mozliwosé
wprowadzania numeru zgrzewu, a takze zablokowaé
dostep uzytkownika do wybranych ustawien.

5.10.2.5 Numer biezacy

Poprzez wybodr opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu ,Numer biezgcy”. Odpowiednim przyciskiem
prowadzacym mozna biezace numery albo przypisac
do poszczegodlnych nazw budéw (w ramach kazdej
nazwy budowy numerowanie bedzie rozpoczynaé sie
od ,17), albo numerowanie bedzie przebiegac
niezaleznie od nazw budow.

5.10.2.6 Paszport zgrzewacza

Poprzez wyboér opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu ,Paszport zgrzewacza’. Odpowiednim
przyciskiem prowadzacym mozna wiaczy¢ lub
wytaczy¢ prace z paszportem zgrzewacza. Poza tym
(gdy opcja pracy z paszportem zgrzewacza jest
wiaczona) mozna fabryczne ustawienie dezaktywowac,
zeby po zmianie daty paszport zgrzewacza musiat by¢
wczytany na nowo (tzn. w trybie aktywnym zgrzewarka
nastepnego dnia jest zablokowana do momentu
wczytania kodu paszportu zgrzewacza). Dalej mozna
jeszcze dodatkowo ustawic, aby po kazdym zataczeniu
zgrzewarki bylo wymagane wprowadzeniu kodu
paszportu zgrzewacza i/lub przed kazdym zgrzewem.
Mozna takze zablokowa¢ dostep uzytkownika do
wybranych ustawien.

5.10.2.7 Komunikat — czy rura oczyszczona

Poprzez wybor opcji ,Przebieg zgrzewania” osigga sie
podmenu ,Komunikat — czy rura oczyszczona?”.
Odpowiednim  przyciskiem prowadzacym mozna
wiaczy¢ lub wylgczy¢ ten komunikat ostrzegawczy,
ktory wyswietla sie przed startem zgrzewania
(wytaczenie jest niezalecane).

5.10.3 Ustawienia fabryczne

W menu ,Ustawienia fabryczne® mozna przywrdci¢
wszystkie ustawienia fabryczne. tzn. FRIAMAT®
memo/prime jest wtedy znowu tak skonfigurowany, jak
byt pierwotnie dostarczony przez producenta
(FRIATEC AG).

A

UWAGA!

Po wcisnieciu ,0.K.“ wszystkie dokonane
samodzielnie ustawienia i wprowadzone teksty
zostang bezpowrotnie stracone.

5.104 PIN

W menu ,PIN“ istnieje mozliwos¢ zmiany fabrycznie
ustawionej kombinaciji ,,0000“ potrzebnej do wejscia do
menu administratora (SUPERVISOR-a). Zaleca sie
zachowaé¢ kod PIN w tajemnicy oraz nieudostepniac
nikomu paszportu SUPERVISOR-a. Tylko w ten
sposob jest zagwarantowane, ze zatozona konfiguracja
nie bedzie mogta by¢ zmieniona.

A\

UWAGA!

Zachowaj wybrang przez siebie kombinacje cyfr w
tajemnicy i zanotuj ja w niedostepnym dla innych
miejscu (na wypadek zapomnienia). Jezeli ci sie ta
kombinacja cyfr definitywnie zapodzieje , zwré¢ sie
telefonicznie do naszego serwisu +32 /79 55 981.

6. Rekojmia / konserwacja /
wylaczenie z eksploatacji

6.1 Rekojmia

Okres rekojmi na zgrzewarki FRIAMAT® wynosi 24
miesigce.

6.2 Konserwacja i pielegnacja

Zgodnie z  przepisami unijnymi zgrzewarki
elektrooporowe podlegajg testom i kalibracji jeden raz
w roku. Przy dostawie zgrzewarek do kalibracji nalezy
dotgcza¢ takze do testdw wszystkie adaptery i
koncowki.

CcO? KIEDY? KTO?

Czyszczenie codziennie zgrzewacz
czytnika kodu
kreskowego

i kontrola pod
wzgledem
uszkodzen

Kontrola dziatania | cotygodniowo | zgrzewacz

Czyszczenie cotygodniowo |zgrzewacz

wtyczek

Kalibracja corocznie Autoryzowany
serwis (patrz
rozdziat 8.2)

6.3 Wylaczenie z eksploatacji

Wyltaczenie z eksploatacji nie wymaga Zadnych
specjalnych dziatah.



7. Zaktécenia w pracy

71 Bledy przy wczytywaniu kodu kreskowego
Jezeli wczytanie kodu kreskowego nie jest
potwierdzone  sygnatem  akustycznym, nalezy

sprawdzi¢ czytnik pod wzgledem czystosci lub
uszkodzen. Jesli czytnik bytby uszkodzony, istnieje
mozliwos¢ przeprowadzenia zgrzewu przy pomocy
trybu awaryjnego wprowadzania danych (patrz rozdziat
5.9.4).

7.2 Przegrzanie

Przy ekstremalnie dtugotrwatym uzytkowaniu
FRIAMAT® moze sie przegrzaé. Aby unikngé
uszkodzenia urzadzenia, =zostat do zgrzewarki

wbudowany ukfad nadzorujacy temperature, ktéry
oblicza przed zgrzewaniem, czy oczekiwany wzrost
temperatury wynikajgcy z procesu zgrzewania miesci
sie w dopuszczalnym zakresie. Jezeli szacowana
temperatura nie miesci sie w dopuszczalnym zakresie,
na wys$wietlaczu pojawia sie komunikat: ,Pozostawic
urzgdzenie do ostygniecia“.

Poniewaz pobdr mocy roéznych elektroztgczek jest
rézny, istnieje ewentulanie mozliwo$¢ zgrzania innej
zkgczki.

7.3 Przerwanie zgrzewania

Jezeli doszlo do przerwania procesu zgrzewania,
poniewaz np. zanikneto napiecie zasilajgce, moze
wtedy po usunieciu usterki i po catkowitym ostygnieciu
ztaczki byé powtdrzone to zgrzewanie (zaleznie od
producenta; przestrzegaé wskazéwki montazowe
danego producenta ztgczek).

7.4 Komunikaty bledow /| ostrzezenia /
informacije

Jezeli podczas zgrzewania  wystepujg jakies
zaktécenia, na wyswietlaczu FRIAMAT®-u pojawia sie
odpowiedni komunikat btedu.

A

WAZNE!

Jezeli FRIAMAT® pokazuje komunikat bledu lub
ostrzezenie, ktore nie jest opisane ponizej i ktore
nie pojawia sie na wyswietlaczu w formie
komunikatu tekstowego i nie da sie wyjasnic,
nalezy zwrdci¢ sie do serwisu.

Komunikaty btedow:

Nr. | Tekst na Znaczenie/ |Pomoc
wyswietlaczu | przyczyna

02 | Temperatura | Temperatura |Ewent. rozstawi¢
poza otoczenia namiot.
zakresem poza dopu-

szczalnym
zakresem.

03 | Opodr poza Opor Sprawdzi¢
tolerancjg elektryczny wtyczki pod

ztaczki poza | wzgledem

tolerancja. ciasnego styku /
zanieczyszczen.
Ewent. oczyscic
wtyczki, w razie
potrzeby wymie-
ni¢ ztgczke.

04 | Zwarcie w Zwarcie w Wymienic
uzwojeniu uzwojeniu ztaczke, odestac
zkaczKi spirali ztgczki. | do testow.

05 | Przerwane Przerwany Sprawdzi¢ styk
uzwojenie objeg wtyczek w
zkaczki pradowy. ztgczce. Jezeli

O.K., wymienic
ztaczke i odestac

do testéw.
Napiecie poza | Niedopuzcza- | Powiadomic
06 |tolerancjg Ine autoryzowany
odchylenie serwis.
napiecia
zgrzewania
08 | Napiecie Napiecie Za dtugi lub o za
robocze poza |robocze matym przekroju
zakresem podczas przedtuzacz.
zgrzewania Sprawdzi¢
poza napiecie i
dopuszczalny | potgczenia
m zakresem. | prgdowe
agregatu.
09 | Czestotli- Czestotliwos¢ | Sprawdzi¢
wos¢ poza podczas czestotliwosé na
zakresem zgrzewania agregacie
poza pradotworczym.
dopuszczalny
m zakresem.
13 | Zanik Przerwa w Sprawdzic¢
napiecia napieciu potaczenia
zasilajagcym pradowe
(np. zanik zasilania.
napiecia
podczas
zgrzewania)
lub za mate.
15 | Przekroczo- | Pobdr mocy | Zwrdc sie do
na moc ztaczki autoryzowanego
przekracza serwisu
moc
FRIAMAT®-u.
23 | Btad agregatu | Nieodpowiedn | Zwréé sie do
i agregat do autoryzowanego
zgrzewania. | serwisu




Dalsze komunikaty btedéw:

xy* | Btedy
systemu

Zwré¢ sie do
autoryzowanego
serwisu

*: Komunikaty btedéw z numerami nieuwzglednionymi

w powyzszej tabeli.

Ostrzezenia / Informacje:

Tekst na Wskazowka / pomoc
wyswietlaczu

Uwaga: Jezeli ztagczka ma byc¢
dublowanie zgrzewana dwukrotnie, muszg
zgrzewu po pierwszym zgrzewaniu

zosta¢ wyciagniete wtyczki ze
ztaczki i ztaczka musi ostygnaé
(patrz instrukcje producenta
ztaczek).

Najpierw wczytaj
kod kreskowy
zgrzewania.

Wyswietla tylko memo/prime:
gdy omytkowo najpierw zostat
wczytany kod traceability.

Wczytaj wtasciwy
kod traceability

Tylko memo/prime: gdy np.
omytkowo zostat wczytany kod
kreskowy zgrzewania.

Wczytaj wiasciwy
paszport
zgrzewacza

Wyswietla tylko memo/prime:
gdy ma by¢ wczytany paszport
zgrzewacza (np. gdy
zgrzewarka jest zablokowana)
i/lub zostat wczytany inny
(btedny) kod kreskowy.

Weczytaj wtasciwg
nazwe budowy

Wyswietla tylko memo/prime:
gdy ma by¢ wczytana nazwa
budowy (np. gdy zgrzewarka
zostata ustawiona na
wczytywanie przed kazdym
zgrzewem) i/lub wprowadzono
btedne dane wzgl. zostat
wczytany inny (btedny) kod.
kreskowy.

Drukarka Tylko memo/prime: nalezy
niegotowa sprawdzi¢, czy urzadzenie
peryferyjne (PC/Laptop z
FRIATOOL IV, Memory-Box,
Memory-Card, Drukarka) jest
poprawnie podtgczone.
Btedny / zty kod Zastosowac¢ nowy kod
kreskowy kreskowy z identycznej ztgczki
lub skorygowac recznie
wprowadzony kod kreskowy.
Zgrzewarka Tylko memo/prime: gdy

zablokowana

przekroczony termin kalibraciji
(patrz rozdziat 5.10.1.6).

Pozostawi¢ Funkcja ochronna, ktéra zapo-

zgrzewarke do biega przegrzaniu zgrzewarki.

ostygniecia Wylaczy¢ zgrzewarke i pozo-
stawi¢ do ostygniecia do mo-
mentu, az po wtgczeniu nie
bedzie pojawiat sie komunikat
ostrzegawczy.

Przerwanie Zgrzewanie przerwane

zgrzewania przyciskiem STOP.

Koniec zgrzewania

Zgrzewanie zrealzowane.

Dalsze ostrzezenia / informacje:

Napiecie ...V,
Czestotliwosé... Hz

Wyregulowac¢ agregat i wcisngé
przycisk STOP.

Pamie¢ pusta

Tylko memo/prime: w

przypadku postej pamieci
wydruk jest niemozliwy.

Pamiec petna

Tylko memo/prime:
wydrukowac protokot.

Przekroczony
termin kalibraciji

Powiadomi¢ autoryzowany
serwis. Oddac¢ zgrzewarke do
kalibracji i przegladu.

8. Zatacznik

8.1 Zalecany osprzet (opcje)

- Karta pamieci (Memory-Card) do zpisywania
i przenoszenia danych zgrzewania (tylko FRIAMAT®
prime)

- stacja do kart pamieci do transmisji danych z karty
pamieci do komputera (tylko FRIAMAT® prime)

- Memory-Box do przenoszenia danych zgrzewania
(tylko FRIAMAT® memo/prime)

- paszport administratora (SUPERVISOR-a) do
indywidualnych ustawien funkcji (tylko FRIAMAT®
memo/prime)

- FRIATOOL IV do elektronicznego przetwarzania
danych (tylko FRIAMAT® memo/prime)

- paszport zgrzewacza (tylko FRIAMAT®
memo/prime)

- pilot zdalnego sterowania (tylko FRIAMAT®
memo/prime)

- karta zdalnego startowania

8.2 Autoryzowany serwis

MARLEY POLSKA Sp z o.0.

ul. taczna 30

41-303 Dgbrowa Goérnicza
tel.: 0-32 / 7955-981

8.3 Aktualizacja niniejszej instrukcji obstugi

Najaktualniejsza wersje instrukcji obstugi zgrzewarek
,FRIAMAT® basic/memo/prime* mozna znalezé na
stronie internetowej producenta: www.friamat.de. Do
pobrania sg przygotowane pliki w formacie .pdf. Na tej
stronie dostepne sg wersje jezykowe: niemiecka i
angielska.
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