Instrukcja klejenia

Przed rozpoczeciem klejenia bardo wazne jest
sprawdzenie stanu wszystkich elementéw,
szczegOlnie ptynnos¢, date waznosci i jednoro-dnosé
kleju.

Ucigc¢ rure prostopadle do osi. Aby przycinanie byto
poprawne, zaleca sie stosowac¢ odpowiedni obcinak
obrotowy na rolkach; narzedzia takie sg specjalnie
wytwarzane do ciecia rur z tworzyw sztucznych.

Koncowke rury po stronie zewnetrznej sfazowac tak,
aby mogta by¢ poprawnie wsunieta w ksztattke (kat
15°). Operacja ta jest bardzo wazna.
Niesfazowanie moze powodowa¢ zdrapywanie
kleju z powierzchni ksztaltki i wptywaé ujemnie
na jakos¢ potaczenia. Proces ten nalezy realizowaé
przy pomocy specjalnych narzedzi do fazowania
rur.

Odmierzy¢ gtebokos¢ koncéwki mufowej. Zmierzong

wartos¢ zaznaczy¢ na rurze.
4

Przy pomocy nawilzonej ptynem odttuszczajgcym
czystej i nasigkliwej papierowej chusteczki lub
pedzla usung¢ wszystkie slady zabrudzen i
zattuszczen na catej dtugosci klejenia. To samo
powtdrzy¢ na powierzchni wewnetrznej koncowki
mufowej, aby zmigkczyc¢ jej powierzchnieg.

Przed natozeniem kleju odczeka¢ kilka minut do
wyschniecia powierzchni.

Ptyn odttuszczajgcy nie tylko czysci powierzchnie
przed klejeniem, ale ma takze dziatanie
zmigkczajgce i przygotowuje czesci na dziatanie
kleju, aby osiggna¢ optymalne potaczenie.

Na czesci, ktére majg by¢ potgczone (zewnetrzna
powierzchnia rury i wewnetrzna koncowki mufowej)
nanies¢ rownomiernie w kierunku wzdtuznym Klej.
Stosowac szorstki pedzel o odpowiedniej wielkosci.

Zaleca sie stosowac¢ pedzel, ktérego wielkos$é jest co
najmniej réwna potowie srednicy rury. Warstwa kleju
na rurze i ksztaltce musi by¢ naniesiona na catej
diugosci taczenia.

- na catej gtebokosci wsuwu az do ogranicznika
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- na catej dtugosci klejenia rury (do wczesniej
zaznaczonego miejsca).

Wsung¢ rure na catg dtugosc¢ klejenia w ksztattke,
nie obracajgc jej. Dopiero po tym etapie obie czesci
moga byc¢ lekko przekrecone (maksymalnie ¥4 obrotu
miedzy rurg i ksztaltkg). Dzigki obracaniu warstwa
kleju wyréwnuije sie i wygtadza.

Proces taczenia rury i ksztattki nalezy realizowac
szybko (unika¢ czaséw dtuzszych niz 20-25 sekund).
W zalezno$ci od $rednicy zewnetrznej rury i
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wystepujgcych w zwigzku z tym sit klejenie musi by¢
prowadzone w nastepujgcy sposob:

- d <90 mm przez jedng osobe

-d 90 - 160 mm przez dwie osoby

-d > 160 mm przy pomocy odpowiedniego
urzadzenia $ciggajgco-sciskajgcego.

Po wsunieciu rury do ksztattki (do ogranicznika) nie
poruszac tgczonych czesci: przy matych srednicach
przez kilka sekund, przy duzych do 1 minuty, a
nastepnie niezwtocznie usung¢ nadmiar kleju czystg
sciereczka lub papierowym recznikiem, takze w
miare mozliwosci z powierzchni wewnetrzne;j.

Schniecie kleju:

jest bardzo wazne, aby pozostawi¢ tagczone czesci
na pewien czas, aby zagwarantowac naturalne
odparowanie kleju. Czas schniecia zalezy od
obcigzenia, ktére ma w przysztosci wytrzymywac to
potaczenie.

W zaleznosci od temperatury otoczenia nalezy
zachowaé nastepujgce czasy minimalne:

* zanim potgczenie zostanie obcigzone:

- 5 do 10 min. dla temperatury otoczenia > 10°C

- 15 do 20 min. dla temperatury otoczenia < 10°C

510" min. > 10 °C

15/20" min. < 10 °C

» W przypadku klejenia naprawczego, ktore nie
podlega testom hydraulicznym obowigzuje zasada
dla wszystkich srednic i ci$nien:

- 1 godzina / bar

« W przypadku klejenia, ktére podlega testom
hydraulicznym dla rur i ksztaltek do PN 16 i
niezaleznie od $rednicy nalezy zachowa¢ czas:

- CO najmniej 24 godziny
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1bar=1h

16bar>24h

Uwagi, zalecenia i ogolne
wskazowki.

Jezeli srednica zewnetrzna rury i Srednica
wewnetrzna ksztattki sg na przeciwstawnych
granicach swoich tolerancji, sucha rura nie da sie
wsuna¢ w suchg mufe. Montaz staje sie mozliwy
dopiero po zastosowaniu na obu elementach ptynu
odttuszczajgcego i kleju.

Klej jest produkowany na bazie tego samego
tworzywa co PVC-U stosowane przez FIP do
produkcji systemu ksztattek i zaworéw. Jesli nie
podano inaczej, klej musi pokry¢ nastepujace
tolerancje:

- maksymalny nadwymiar: 0,2 mm

- maksymalna szczelina: 0,6 mm

Podczas stosowania ptynu do odttuszczania i kleju

zaleca sig przestrzegac¢ nastepujgcych wskazowek:

« pracowac w rekawicach i okularach ochronnych dla
zabezpieczenia rgk i oczu,

« klej i ptyn do odtluszczania nalezy stosowac
wytgcznie w pomieszczeniach z odpowiednig
wentylacjg (substancje te podrazniajg drogi
oddechowe i oczy).
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Z powodu lotnosci zawartych w kleju i ptynie do
odttuszczania rozpuszczalnikow nalezy po uzyciu
niezwtocznie zamykac puszki.

« Rozpuszcziniki w fazie gazowej majg sktonnosci do
tworzenia tatwopalnych mieszanin. Dlatego nalezy
usungé ewentualnie unikaé¢ wszystkich mozliwych
zrodet ognia, np.: spawania, fadunkow
elektrostatycznych i palenia tytoniu. Nalezy
przestrzegac¢ zalecen umieszczonych przez
producenta na opakowaniu.

Aby uzyska¢ optymalny efekt, zaleca sie wykonywac
klejenie wytgcznie w temperaturach z przedziatu
+5do+40°C.

« Zuzycie kleju zalezy od wielu r6znorodnych
czynnikéw takich, jak: klimat, wymiary rury, lepko$¢
kleju, doswiadczenie personelu itd.
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